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> 

Firma Flachglas Aktiengesellschaf t DELOG- DETAG, 851 FUrth/B 

Verfahren zur Hers te Hung von flachigen Gegenstanden aus 
Kunststof f olie mit eingef ormten scharnierartigen Rillen 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen flSchiger 
Gegenstelnde mit Falzkanten aus thermoplastischer Kuns tstoff- 
folie. 

Die nach dem Verfahren herzuste!51enden flachigen Gegenstanden 
sind beispielsweise Aktenordner, Bucheinbande , Riicken von Buch- 
einbanden u»dgl # , die an den Stellen, in denen sie aus dem 
ebenen Zustand abgebogen werden sollen mit nach Art von Schar- 
nieren wirkenden langsverlauf enden Vertiefungen mit der ge- 
wiinschten Entfernung voneinander versehen sind* 

Die Erfindung besteht darin, daB die Scharniere fortlaufend 
in einer plastischen oder pi as tif izierten Bahn aus Kunst- 
stoffolie gebildet .werden* 

Das Verfahren ist herstellungsm^Big besonders giinstig, wenn 
die Einrichtung zur Bildung der Scharniere unmittelbar hinter 
dem die Folienbahn liefernden Extruder angeordnet wird. Da 
jedoch die Folienbahn in manchen Fertigungsbetrieben nicht 
hergestellt, sondern von einer anderen Firma bezogen wird, 
ist die gleichgUnstige Durchfuhrung des. Verfahrens nach Plasti- 
fizierung der Folienbahn durch WSrmezufuhr, beispielsweise 
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. durch Strahler, erzielbar. 

ZweckmaBig erfolgt die Bildung der Scharniere durch Eindrucken. 
Als Eindriickwerkzeug sind Rollen besonders geeignet. Das Ein- 
drucken laOt sich jedoch auch mit feststehenden Leisten oder 
Grlffeln durchfuhren, doch entsteht hierbei eine Gleitreibung, 
die unter Umstanden unerwiinschte Nebenwirkungen hat, so dafl 
Rollen als Eindriickwerkzeuge vorzuziehen sind. 

Es war bereits gesagt, dan es besonders vorteilhaft ist, die 
Eindriickwerkzeuge unmittelbar hinter dem Extruder anzuordnen. 
Man kann jetzt noch einen Schritt weitergehen und die Extruder- 
duse so formen, dan die Scharniere bereits beim Extrudieren 
entstehen, so dafl das getrennte Eindriicken hinter dem Extru- 
der entfallt. 

Die Erfindung sei an Hand der Zeichnung erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt eines nach. dent Verfahren gemaB der Er- 
findung herges tell ten flachigen Gegenstandes mit 
Scharnieren, 

Fig. 2 schematise^ eine Sei tenansicht der Einrichtung, 
Fig. 3 eine Vorderansicht hierzu, 
Fig- 4 eine Aufsicht. 

Der flSchige Gegenstand nach Fig. 1 kann beispielsweise ein 
Aktendeckel aus Kunststof folie mit gegeneinander faltbaren 
Abschnitten 1...5 sein, die durch als Scharniere wirkenden 
Nuten 6. ..9 abgeteilt sind. Die Aufgabe geht dahin, diese 
Scharniere in die Folie einzubringen. Diese Aufgabe wird bei 
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der Vorrichtung nach den Fig. 2,3 und 4 auf folgende Weise 
gelost. 

Die aus der Extruderdiise 11 austretende plastische Polienbahn 
lO wird durch ein Walzenpaar 12,13 abgezogen, iiber eine weitere 
Walze 14 gefuhrt und schlieBlich dem Walzenpaar 15,16 zuge- 
leitet. 

In die Folienbahn sollen drei Scharniere 21,23,24 und ^in 
Scharnier 22 von unten eingedriickt werden. Hierfiir dienen die 
Rollen 17,18,19 einserseits und die Rolle 20 andererseits,wo- 
bei fiir die Rollen 17*18,19 die Walze 14 und fur die Rolle 20 
die Rolle 13 das Wider lager bildet. Wird also die aus der Ex- 
truderduse 11 kommende plastische Folienbahn lO zwischen den 
VJalzen und Rollen hindurchgefuhrt, so werden auf diesem Wege 
die Scharniere 21... 24 eingedriickt. 

In Fig. 3 ist noch eine weitere Rolle 20 f eingezeichnet , die 
unter der Rolle 17 liegt, so dafl sich hier die beidseitigen 
Nuten 6 und 7 der Fig.l ergeben. 

Wenn man den Austritt der Extruderdiise 11 entsprechend dem 
gewiinschten Scharnier profiliert, so entstehen die Scharbiere 
bereits beim Austritt der plastischen Folienbahn aus dem Ex- 
truder. 
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Patentanspriiche : 



(u) Verfahren zur Herstellung von flachigen GegenstSnden ius 
Kunststoffolie mit eingeformten scharnierar tigen Rillen, 
dadurch gekennzeichnet, dan die Scharniere in eine plastische 
Oder plastifizierte Folie eingeformt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dan der 
Austritt der Extruderduse (11) entsprechend deni Scharnier- 
profil (Fig.l) geformt ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dan 
die Formeinrichtung fUr die Scharniere unmittelbar hinter 
der Extruderduse angeordnet ist. 

4. Verfahren nach Ahspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dan von 
einer fertigen Folie ausgegangen und die Folie vor dem Ein- 
formen der Scharniere plas tifiziert wird. 

5. Verfahren nach einem Oder mehreren der Voranspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dan die Formeinrichtung fur die Schar- 
niere Eindruckrollen (17.. .20') aufweist. 

6. Verfahren n^ch Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dan die Formeinrichtung aus Formleisten oder Formgriffeln 
besteht. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der V6ransprliche , 
dadurch gekennzeichnet, dan die Formkorper sowohl von oben 
wie von unten auf die plastische Folienbahn einwirken. 
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8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichne t, dafl 
die plastische Folienbahn iiber ein Umlenkwalzenpaar (13,14) 
gefiihrt v/ird und jeder Walze ein Eindriickwerkzeug zugeordnet 
ist. 
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